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INSTALLATION D’UNE CEINTURE DE SECURITE AVEC CAPTEUR

DESCRIPTION

(NECESSAIRE DE CONVERSION 23687694)

Véhicules Prevost / Volvo

Sur les véhicules visés par ce bulletin, une nouvelle ceinture de sécurité avec un capteur (pour alarme
sonore et visuelle) doit étre installée sur le sieége conducteur selon la procédure ci-dessous. Un
nécessaire de conversion (accessory kit) # 23687694 doit aussi étre effectué a la fin de la procédure pour

activer le systeme.

APPLICATION

Modele

VIN

Autocars H3-45 2PCH33497JC713928, 2PCH33499JC713932, 2PCH33494JC713952,
Année modele : 2017-2019 | 2PCH33492JC713965, 2PCH33495JC713992, 2PCH33491JC7100086,

2PCH33490HC713599, 2PCH33493HC713600, 2PCH33497HC713602,
2PCH33490HC713604, 2PCH33494HC713606, 2PCH33498HC713608,
2PCH3349XHC713626, 2PCH33493HC713628, 2PCH33495HC713629,
2PCH33497HC713826, 2PCH33497HC713843, 2PCH33490HC713859,
2PCH33496HC713865, 2PCH33494JC713899, 2PCH33496JC713905,

2PCH33490JC710031, 2PCH33494JC710078, 2PCH33491KC710282,
2PCH33490KC710290, 2PCH33495KC710320, 2PCH33490KC710323,
2PCH33495KC710348, 2PCH33498KC710375, 2PCH33498KC710389,
2PCH33490KC710399, 2PCH33492KC710419, 2PCH33491KC710430,
2PCH33492KC710467, 2PCH33497KC710478

MATERIEL
Commandez les piéces suivantes :
Piece No Description Qté
860332 Ceinture de sécurité avec capteur 1
Equipement pouvant étre requis:

Piece No Description Qté
Ordinateur portable avec PTT (Premium TechTool, version la plus récente) et cables 1
REMARQUE
Le matériel peut étre commandé selon la pratique habituelle.
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MARCHE A SUIVRE

Stationner le véhicule de fagon sécuritaire, appliquer le frein de stationnement, arréter le moteur.
Avant de travailler sur le véhicule, placer le commutateur d’allumage a la position OFF et déclencher
les disjoncteurs principaux équipés d’'un dispositif de déclenchement manuel. Sur les véhicules de type
Commuter, placer le commutateur principal d’alimentation (master cut-out) a la position OFF.

Les procédures de cadenassage et d'étiquetage (LOTO) doivent étre appliquées avant d’entreprendre
toute activité d’entretien, de réparation ou d’ajustement sur le véhicule. Se référer a la procédure locale
pour toute information spécifique concernant les méthodes de contréle d’énergies.

1. Retirer la base (cousin) du siége.
- Soulever le levier central et tirer la base vers sa position la plus avancée.
- Démonter la poignée de la base (retirer les deux vis se montage).

- Tenir le levier central en position soulevée et le pousser de cété (vers la gauche) pour le
désengager.

- S'assurer que la base est a sa position avancée maximum et tirer fermement vers le haut
pour la désengager du siege.
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2. Retirer la ceinture de sécurité du siege.

- Dévisser la vis de maintien inférieure de type Torx (soulever le levier d’ajustement du dossier pour
exposer la vis).

- Retirer les deux accoudoirs.

- Désengager les crochets en « J » et couper les attaches cables retenant les bordures inférieures
du couvre dossier.

- Relever le couvre dossier jusqu’a I'ouverture de la ceinture (détacher les Velcros au centre et sur
le coté).

- Passer la ceinture et la boucle de ceinture par I'ouverture du couvre dossier.
- Retirer la vis de type Torx du support supérieur (vis Torx spéciale avec épaulement).

- Retirer le carton derriére le dossier et passer la ceinture par I'ouverture du dossier.
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A l'arriére du siége, retirer le couvert de plastic recouvrant le mécanisme de ceinture (retirer les 4
goupilles de garniture en poussant leur tige centrale vers I'extérieure).

Désengager la plaquette de retenue du rail derriére le siége pour retirer la ceinture du rail
(pousser sur le loquet central et glisser la plaquette vers le haut ou le bas).

Enlever le mécanisme de la ceinture (vis type Torx).
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3. Retirer la boucle de ceinture du siege.
- Retirer le couvercle de finition de la boucle (un petit tournevis Torx # 6 est nécessaire).
- Détacher le couvercle latéral du siege pour accéder a la vis Torx de la boucle.

- Retirer la boucle du siege.
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4. |nstaller la nouvelle boucle.

- Insérer la boucle et son harnais dans le couvert de finition (il n'est pas possible d'installer le
couvert lorsque la boucle est fixée au siege).

- Passer le harnais de la boucle par I'ouverture des conduits d’air a I'arriere de la boucle.
- Fixer la boucle au siege a I'aide d’'une des nouvelles vis Torx fournies (s'assurer que 'ergot de
positionnement est bien engagé). Appliquer du frein-filet moyen (Loctite bleu) sur les filets et

serrer. COUPLE : 35 Nm (26 Ib-pi)

- Réinstaller le couvert latéral et fixer le couvert de finition.
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5. Installer la nouvelle ceinture et son mécanisme.

- Utiliser une des vis Torx fournies pour fixer le nouveau mécanisme de ceinture a la base du siége
(serrer fermement a la main seulement, appliquer du frein-filet moyen (Loctite bleu) sur les filets).

REMARQUE

Le nouveau mécanisme n'est pas muni dune languette de
positionnement.

- Positionner la ceinture dans le rail et réinstaller la plaguette de retenue.
- Passer la ceinture et sa boucle par I'ouverture supérieure du dossier. Et du couvre dossier.

- Fixer la partie supérieure de la ceinture dans I'ouverture du dossier. Utiliser la vis Torx spéciale
avec épaulement. Appliquer du frein-filet moyen (Loctite bleu) sur les filets et serrer. COUPLE :
35 Nm (26 Ib-pi).

- Fixer au siege la partie inférieure de la ceinture (vis a I'arriere du levier d’ajustement du dossier).
Centrer le bout de fixation dans le couvert et serrer. Appliquer du frein-filet moyen (Loctite bleu)
sur les filets et serrer. COUPLE : 35 Nm (26 Ib-pi).
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- S'assurer que la ceinture est centrée dans la partie supérieure du rail et qu’il n'y a pas de contact
(frottement) entre la ceinture et la partie inférieure du rail. Ajuster I'angle du mécanisme au
besoin.
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- Lorsqu’un bon positionnement est obtenu, serrer la vis Torx du mécanisme a sa valeur
finale. COUPLE : 35 Nm (26 Ib-pi).

- Réinstaller le carton a l'arriere du dossier.

- Remettre le couvre dossier en place. Attacher les crochets en « J » et les Velcros au centre et sur
le coté.

- Réinstaller les deux accoudoirs. Appliquer du frein-filet moyen (Loctite bleu) sur les filets et serrer.
COUPLE : 22 Nm (16 Ib-pi).

- S'assurer du bon fonctionnement de la ceinture (sort et se rétracte librement). Ajuster I'angle du
mécanisme au besoin pour corriger avant de réinstaller le couvert du mécanisme.
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6. Brancher le harnais de la boucle au véhicule (véhicules avec un connecteur sous le siege).

REMARQUE

Certains véhicules peuvent avoir été munis d’'un connecteur de
boucle directement sous le siege.

Si ce connecteur est présent, il est acheminé du compartiment
avant du véhicule par I'ouverture sous le siege (trou pour les
conduites d’air dans le plancher). Ce connecteur est
quelquefois fixé a la base du siege a l'aide d’une attache, tel
gue montré.

Un fil de liaison est branché au bout du connecteur pour simuler
une ceinture bouclée et éviter l'illumination de la lampe témoin
du tableau de bord.

- Localiser le connecteur de boucle sous le siege (position typiqgue montrée, la position réelle peut
varier).

- Débrancher le fil de liaison au bout du connecteur.

- Couper le bout du harnais de la boucle et raccourcir le harnais a la longueur désirée.
- Sertir les deux terminaux 562548 fournis au bout des fils du harnais.

- Insérer les terminaux dans le connecteur 562549 fourni.

- Brancher le harnais au connecteur de boucle sous le siége.
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7. Brancher le harnais de la boucle au véhicule (véhicules sans connecteur sous le siége).

- Passer le harnais de boucle au centre de la base du siege et I'insérer dans I'ouverture permettant
le passage des conduits d’'air sous le siege (fixer a la base du siege avec des attaches cable).

REMARQUE

S’assurer que le harnais ne sera pas coincé ou écrasé par les piéces mobiles du siége lors des
mouvements/déplacements.

- Par I'ouverture, acheminer le harnais dans le compartiment avant du véhicule.
- Dans le compartiment avant, brancher le harnais de boucle au connecteur C.SE51.

- Fixer le harnais dans le compartiment a l'aide d’attaches cables.

Writer: MG <QF7720961 rev8>




Nécessaire de NC19-16
conversion

Date Expiration Revision Page
06.2019 N/D 0 14(17)

ETAPES DE PROGRAMMATION :

1. Dans Premium TechTool, sélectionner l'onglet PROGRAM. Dans l'onglet PROGRAM, choisir
I'opération 1700-22-03-06 Accessory Kit et cliquer START.

IS Tech Toal = &

TechTool  Links  Heip / o)

Product  Product History  Diagnose  Test Calibrate  Program  Impact

Program 1700-22-03-06 Accessory Kit

Salact an operation and chck Stan

To run the operation in simulation mode select Run as simulated
Run as simulated

1700-08-03-39 Prograrm Electronic Conbrol Linit

1700-22-03-03 Parameter, programming Description
1700-22-03-02 System Date and Time
1700-22Mm'1'ﬂ The operation will program Electronic Control Units in the product according to what is spacified in the Accessory kit

1700-22-03-11 Campaign

1700-22-03-12 Replace Hardware

1700-22-03-13 Prograrm with Stored Software [l Note: it may be necessary 1o perform calibrations afler an Electronic Control Uinit has been programmed
1700-08-03-40 Handle Componeant

1700-22-03-14 Synchronize electronic control wnit data

3810-22-03-10 Change Language

3837-22-03-01 Odometer programming

2. Entrer le numéro de I'ensemble de conversion (Accessory kit) 23687694. Cliquer sur PROGRAM au
bas de I'écran et suivre les instructions. Le processus de programmation débutera.

& Tech Tocs
Toch fodl  Lifsa  HeE =
1700-22-03-06
. Erder o oy b e r o 2 aiy ot ot
Programming Sbeps i

Foptrgeong sy pad rambsn [Rntar am we e s rmisar]
Fsbaing Duf B arareal far s bom afecied § acore Sonko e

Craritacing sofears Fom ol Tylema

Prograrrning Eldton: Contal Unis

[——— ‘/
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Rebuter selon les réglements environnementaux applicables (mun./prov./féd.).

TEMPS ESTIME

Le temps requis pour effectuer ce bulletin est approximativement de 3.0 heure(s).

Accédez a tous nos bulletins a cette adresse : http://techpub.prevostcar.com/fr/

Ou scannez le code QR avec votre téléphone intelligent.

Propriétaire de véhicules?

Contactez-nous a technicalpublications prev@volvo.com en spécifiant “AJOUT”
comme sujet pour recevoir les bulletins de garantie
s’appliquant a vos véhicules par courriel.
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