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SUJET: VERIFICATION DE LA FIXATION DES BARRES RADIALES

Modéle VIN
Carrosseries d'autocar XL-40 2P9M3340XR1001863 jusqu'a 2P9M33403R1001977 incl.
converties
Carrosseries d'autocar XL-45 2P9M33499P1001722 jusqu'a 2P9M33499R 1001982 incl., sauf:
converties 2P9M33496R1001809, 2P9M33490R1001874,

2P9M33498R1001956, 2PO9M3349XR 1001957,
2P9M33493R1001959, 2P9M33497R1001964,
2P9M33499R1001965, 2P9M3349XR1001974,
2P9M33491R1001975, 2POM33497R1001978,
2P9M33499R1001979

Carrosseries d'autocar XL-45E | 2P9E33492R1001893 jusqu'a 2P9E33491R1001981 incl., sauf
2P9E33490R1001954 & 2P9E33490R1001972

(Entertainer) converties

Autocar XL-40 2P9L33401R1001858 jusqu'a 2P9L33401R1001980 incl.

DESCRIPTION

Sur les véhicules mentionnés, vous devez vérifier la présence d'une soudure sur la fixation des barres
radiales du bas sur la suspension avant. Si elle n'est pas présente, vous devez effectuer cette soudure.

MARCHE A SUIVRE

Avertissement: Stationner le véhicule de fagon sécuritaire au dessus d'une fosse de réparation,
appliquer le frein de stationnement, arréter le moteur et placer les interrupteurs principaux des batteries a
la position ARRET ("OFF") avant de travailler sur le véhicule.

Avant de s'aventurer sous un véhicule muni d'une suspension pneumatique, il est fortement recommandé
de supporter la carrosserie par ses points de levage.

1. Vérifier si la soudure est présente, tant sur la fixation de la barre radiale droite que sur celle de gauche.
Voir figure 1 pour localisation de la soudure.
€Figure 1 16004
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2. Si les deux soudures sont présentes, ne pas tenir compte de ce bulletin, sinon, effectuer les soudures
manquantes sur les fixations gauche et/ou droite des barres radiales selon la marche a suivre suivante.

3. Débrancher les modules de commande DDEC, ABS, celui de la transmission controlée
électroniqguement ainsi que celui du dispositif de préchauffage optionnel, afin de protéger ces systémes
contre les surtensions lors du soudage.

Avertissement: Protéger I'uréthanne et les composantes inflammables des étincelles au moyen d'un
matériau incombustible. Garder un extincteur de type approprié a portée de la main.

4. Gratter I'enduit de protection antirouille, puis nettoyer parfaitement les surfaces de métal ou seront faites
les soudures.

5. Effectuer les soudures tel qu'on les voit a la figure 1.

Avertissement: Les travaux de soudage ne doivent étre effectués que par du personnel qualifié.
Toujours porter un équipement de sécurité approprié. Effectuer les travaux de soudage dans un endroit
bien aéré.

Utiliser une soudeuse a l'arc électrique conventionnelle selon le procédé SMAW (Shield Metal-Arc
Welding"), avec une baguette de soudure conforme a la spécification A5.9 de AWS ("American Welding
Standards"). La baguette de soudure doit étre de type E7018 et d'un diametre de 3,2 mm (1/8"). Il faut
ajuster la soudeuse a 90 - 125 ampéres.

6. Laisser les soudures refroidir, enlever les scories (résidus de soudure), puis nettoyer parfaitement et
peindre les surfaces exposées avec un produit antirouille.

7. Brancher les modules de commande dont il est fait mention a I'étape 3.

GARANTIE

Cette modification est couverte par la garantie normale du manufacturier. Nous vous rembourserons une
demi-heure (0.5) de main-d'oeuvre sur présentation d'une formule A.F.A. dment complétée sur laquelle
vous devez mentionner "Bulletin de Garantie 94-24".

Date d'expiration: Septembre 1995



