PrREVOST

Feuille d'instructions FI-17039A

INSTALLATION D’UNE CEINTURE DE SECURITE AVEC CAPTEUR SUR
SIEGE ISRI

Révision: A PIECE 860332 REMPLACEE PAR 869519 03-07-2025

APPLICATION

Modele VIN

Autocars H3-45

Année modéle - 2018 Du 2PCH3349XJC710084 jusqu'au 2PCH33495KC710446 incl.

Autocars X3-45

Année modéle - 2018 Du 2PCG33493JC736277 jusqu'au 2PCG33490KC736397 incl.

MATERIEL
L'ensemble #1S17039 inclut les piéces suivantes :
Piece No Description Qteé
869519 Ceinture de sécurité avec capteur avec adaptateur 1
1S-17039 Feuille d'instructions (EN) 1
FI-17039 Feuille d'instructions (FR) 1

Equipement(s) requis :

Description Qté
Ordinateur portable avec PTT (Premium TechTool, derniére édition) et cables 1
REMARQUE

Le matériel peut étre commandé selon la pratique habituelle.
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MARCHE A SUIVRE

Stationner le véhicule de fagon sécuritaire, appliquer le frein de stationnement, arréter le moteur. Avant
de travailler sur le véhicule, placer le commutateur d’allumage a la position OFF et déclencher les
disjoncteurs principaux équipés d’un dispositif de déclenchement manuel. Sur les véhicules de type
Commuter, placer le commutateur principal d’alimentation (master cut-out) a la position OFF.

Les procédures de cadenassage et d’étiquetage (LOTO) doivent étre appliquées avant d’entreprendre
toute activité d’entretien, de réparation ou d’ajustement sur le véhicule. Se référer a la procédure locale
pour toute information spécifique concernant les méthodes de contrble d’énergies.

1. Retirer la base (cousin) du siege.
- Soulever le levier central et tirer la base vers sa position la plus avancée.
- Démonter la poignée de la base (retirer les deux vis se montage).

- Tenir le levier central en position soulevée et le pousser de cbté (vers la gauche) pour le
désengager.

- S’assurer que la base est a sa position avancée maximum et tirer fermement vers le haut
pour la désengager du siége.
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2. Retirer la ceinture de sécurité du siége.

- Dévisser la vis de maintien inférieure de type Torx (soulever le levier d’ajustement du dossier
pour exposer la vis).

- Retirer les deux accoudoirs.

- Désengager les crochets en « J » et couper les attaches cables retenant les bordures inférieures
du couvre dossier.

- Relever le couvre dossier jusqu’a I'ouverture de la ceinture (détacher les Velcros au centre et sur
le coté).

- Passer la ceinture et la boucle de ceinture par I'ouverture du couvre dossier.
- Retirer la vis de type Torx du support supérieur (vis Torx spéciale avec épaulement).

- Retirer le carton derriére le dossier et passer la ceinture par I'ouverture du dossier.
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A larriére du siége, retirer le couvert de plastic recouvrant le mécanisme de ceinture (retirer les 4
goupilles de garniture en poussant leur tige centrale vers I'extérieure).

Désengager la plaquette de retenue du rail derriére le siége pour retirer la ceinture du rail
(pousser sur le loquet central et glisser la plaquette vers le haut ou le bas).

- Enlever le mécanisme de la ceinture (vis type Torx).
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3. Retirer la boucle de ceinture du siéege.
- Retirer le couvercle de finition de la boucle (un petit tournevis Torx # 6 est nécessaire).
- Détacher le couvercle latéral du siége pour accéder a la vis Torx de la boucle.

- Retirer la boucle du siége.
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4. Installer la nouvelle boucle.

- Insérer la boucle et son harnais dans le couvert de finition (il n’est pas possible d’installer le
couvert lorsque la boucle est fixée au siege).

- Passer le harnais de la boucle par I'ouverture des conduits d’air a I'arriere de la boucle.
- Fixer la boucle au siége a I'aide d’une des nouvelles vis Torx fournies (s’assurer que I'ergot de
positionnement est bien engagé). Appliquer du frein-filet moyen (Loctite bleu) sur les filets et

serrer. COUPLE : 35 Nm (26 Ib-pi)

- Réinstaller le couvert latéral et fixer le couvert de finition.
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5. Installer la nouvelle ceinture et son mécanisme.

- Utiliser une des vis Torx fournies pour fixer le nouveau mécanisme de ceinture a la base du siége
(serrer fermement a la main seulement, appliquer du frein-filet moyen (Loctite bleu) sur les filets).

REMARQUE

Le nouveau mécanisme n’est pas muni d’une languette de
positionnement.
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- Positionner la ceinture dans le rail et réinstaller la plaquette de retenue.
- Passer la ceinture et sa boucle par I'ouverture supérieure du dossier et celle du couvre dossier.

-  Fixer la partie supérieure de la ceinture dans I'ouverture du dossier. Utiliser la vis Torx spéciale
avec épaulement. Appliquer du frein-filet moyen (Loctite bleu) sur les filets et serrer. COUPLE :
35 Nm (26 Ib-pi).

- Fixer au sieége la partie inférieure de la ceinture (vis a l'arriere du levier d’ajustement du dossier).
Centrer le bout de fixation dans le couvert et serrer. Appliquer du frein-filet moyen (Loctite bleu)
sur les filets et serrer. COUPLE : 35 Nm (26 Ib-pi).

- S’assurer que la ceinture est centrée dans la partie supérieure du rail et qu’il n’y a pas de contact
(frottement) entre la ceinture et la partie inférieure du rail. Ajuster I'angle du mécanisme au
besoin.
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- Lorsqu’un bon positionnement est obtenu, serrer la vis Torx du mécanisme a sa valeur
finale. COUPLE : 35 Nm (26 Ib-pi).

- Reéinstaller le carton a 'arriere du dossier.

- Remettre le couvre dossier en place. Attacher les crochets en « J » et les Velcros au centre et
sur le cété.

- Réinstaller les deux accoudoirs. Appliquer du frein-filet moyen (Loctite bleu) sur les filets et
serrer. COUPLE : 22 Nm (16 |b-pi).

- S’assurer du bon fonctionnement de la ceinture (sort et se rétracte librement). Ajuster I'angle du
mécanisme au besoin pour corriger avant de réinstaller le couvert du mécanisme.
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6. Brancher le harnais de la boucle au véhicule.

- Passer le harnais de boucle au centre de la base du siege et I'insérer dans I'ouverture permettant
le passage des conduits d’air sous le siege (fixer a la base du siege avec des attaches cable).

REMARQUE

S’assurer que le harnais ne sera pas coincé ou écrasé par les pieces mobiles du siege lors des
mouvements/déplacements.

- Par I'ouverture, acheminer le harnais dans le compartiment avant du véhicule.
- Dans le compartiment avant, brancher le harnais de boucle au connecteur C.SE51.

- Fixer le harnais dans le compartiment a I'aide d’attaches cables.
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ETAPES DE PROGRAMMATION :

1. Dans Premium TechTool, sélectionner I'onglet PROGRAM. Dans l'onglet PROGRAM, choisir
I'opération 1700-22-03-06 Accessory Kit et cliquer START.

IS Tech Tool o ® 9

TechTool Links  Help / @ Jean Rue

Product  Product History Diagnose Test Calibrate Program  Impact

Program 1700-22-03-06 Accessory Kit

Select an operation and ciick Start

To run the operation in simulation mode select Run as simulated
Run as simulated
1700-08-03-39 Program Electronic Control Unit

1700-22-03-03 Parameter, programming Description
1700-22-03-02 System Date and Time
|700220&06W7'“ The operation will program Electronic Control Units in the product according to what is specified in the Accessory kit

1700-22-03-11 Campaign

1700-22-03-12 Replace Hardware

1700-22-03-13 Program with Stored Software T Note: it may be necessary to perform calibrabons afler an Electronic Control Unit has been programmed
1700-08-03-40 Handle Component

1700-22-03-14 Synchronize electronic control unit data

3810-22-03-10 Change Language

3837-22-03-01 Odometer programming

2. Entrer le numéro de I'ensemble de conversion (Accessory kit) 23687694. Cliquer sur PROGRAM au
bas de I'écran et suivre les instructions. Le processus de programmation débutera.
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DISPOSITION DES PIECES

- Rebuter selon les réglements environnementaux applicables (mun. /prov. /féd.).
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